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DIKKAT:

Bu calisma iyi niyetle ve bugiiniin teknik imkanlarina gore yapilmistir. Bu ¢alismadaki bilgilerin
yanlis kullanilmasindan dogacak her tiirlii maddi ve manevi zarar i¢in sorumluluk kullanana aittir.
Bu ¢alismadaki bilgileri kullananlara, kullandiklar1 yerdeki sartlar1 iyi degerlendirip buradaki
verilerin yeterli olup olmadigina karar vermeleri ve gerekirse daha detayli hesap yapmalar1 onerilir.
Eger herhangi bir diizeltme, tamamlama veya bir arzunuz olursa, hi¢ ¢ekinmeden bizimle temasa
gecebilirsiniz.
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80-1-1a Asansor Halatlar: 1

1. Asansor Halatlar

Celik halatlar asansorlerde istenilen biitiin sartlar1 yerine getirirler. Kiiciik caplarda yiiksek
mukavemet degerleri vardir. Her yone egilip biikiilebilirler. Kendi 6z agirliklar1 tasima giiclerine
karsin ¢ok kiigiiktiir. Asinmalar1 hemen hemen yok gibidir. Bakimlar1 gayet kolaydir. Asansorlerde
kullanilacak oldukg¢a ¢ok cesitli kesitte ¢elik halat vardir. Genel olarak yuvarlak kesitli halatlar
asansorlerde kullanilir. Yardimci bilgi igin "Sitede Ving halatlart” na bakiniz.

Sekil 1, Celik halat 6X19S-FC Sekil 2, Celik halat 8X19S-FC

Yukaridaki iki Kompozisyon insan tasiyan asansorlerde biiylik bir yayginlikla kullanilmaktadir.
8X19S-FC kompozisyonu 75m ye kadar yliksekliklerde, 1,6 m/s ye kadar halat hizlarinda tavsiye
edilmektedir. Tavsiye edilen ¢alisma dongiisii adedi 200 000 civarindadir.

1.1. Halatin secilmesi

Halatlar kullanimlarina uygun segilmelidir.Her
HALAT SECIM GRAFIGI cins halat her amag i¢in uygun degildir.

Ornegin; sicaga maruz kalan halatlarda lifoz
kesinlikle kullanilmaz. Asinmaya karsi direng
veya esneklik secilen halat kompozisyonlara
gore degisir. Baz1 kompozisyonlarda dis teller
digerlerine gore daha kalin oldugundan
siirtiinme ve asinmalara kars1 daha direnclidir,
Ancak esnekligini de o kadar kaybeder. Genel
olarak asinmaya kars1 direng artarken esneklik
azalir. Diger bir deyimle esneklik artarken
asinmaya karsi direng de azdir.
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1.2. Halat nasil secilir

Her sey den oOnce secilecek halat calisma
kosullarina uygun olmalidir. Esnekligin 6n
planda oldugu bir calisma kosulunda lifozlii
halatlar tercih edilirken agir yiikiin 6n planda
oldugu durumlarda da ¢elik 06z tercih
edilmelidir. Unutmayalim her halat c¢esidi her
istedigimiz amaca hizmet etmez. Halat
kompozisyonlar1 ¢esitlidir. Calisma kosullarina
en uygununu se¢cmek gereklidir. Korozyonun
egemen oldugu durumlarda galvanizli halatlar
Sekil 3, Halatin esneklik ve direnci tercih edilmelidir.
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1.2.1. Halat secimini etkileyen faktorler

Celik Halat dayanim1 asagidaki faktorler etkiler:

1. Kopma dayanimi 4. Asinma direnci
2. Egilme dayanimi 5. Ezilme dayanimi
3. Titresim dayanimi 6. Rezerv dayanim

Bir ¢elik halatin yukaridaki 6zelliklerin hepsinde, en iistiin Ozellikleri genellikle gostermesi
beklenemez. Halat Seciminde ilk adim, isin gereksinimleri ve dnceliklerin belirlenmesidir.

Tablo 1, Genel karsilastirma tablosu
KARSILASTIRMA TABLOSU
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1.2.1.1. Kopma dayanimi

Kopma dayanimi segilirken, dncelikle halat iizerine gelecek Statik yiik hesaplanmalidir. Isletme
sirasinda olabilecek ani, kalkis ve duruslar s6z konusu ise bunlar halat iizerine ek dinamik yiikler
getirirler. Halatin bir makaradan (kasnak yada tamburdan) egilerek ve sarilarak ge¢mesi, kopma
dayanimini diisiiriir.

Isletme sirasinda siirtiinmeden dogacak kesit azalmalari, egilmeden dogacak tel kirilmalari,
korozyondan dogacak nitelik degisimleri, kesit kayiplar1 halatin kopma yiikiinii diigiirecektir.Biitiin
bunlardan dogacak kopma dayanimi azalmalarini, isletme omrii boyunca karsilayacak tasarim
katsayilarini ( Emniyet katsayisi ), secmek gerekmektedir.

Asansor gibi uygulamalarda, tasarim katsayilar1 standartlarla belirlenmistir. Bu katsayilarin nasil
secilecegi dikkatle incelenmeli ve bunlara mutlaka uyulmalidir.

Halat baglama elemanlar1 ask1 sisteminin en zayif halkalaridir. Bu elemanlar halat kopma yiikiiniin
%80’1ni karsilayabilmelidir. ( TS 10922 EN 81 9.2.3.1).

Tablo 2, Makara ¢apina bagli kopma dayanimi azalmasi
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1.2.1.2. Egilme dayanim

Celikhalatin bir makara ( kasnak yada tambur ) {izerinde egilerek c¢alismasi egime yorulmasi
dogurur. Egilme yorulmasi, egilmelerin tipine, ard arda ka¢ kez egilme yasandigina, egilme
yarigapina baghdir. Egilme yaricapr diistiikce halatin egilme yorulmasi artar. Ard arda gelen
egilmelerin ters yonde olmasit ( Ters egilme ), halatin egilme yorulmasimi arttirir. Verilen
tablolardan yararlanarak egilmenin baskin oldugu uygulamalar icin, egilme dayanimi yiiksek
halatlar secilebilir.

[s - .

BASIT EGILME TERS EGILME
v
- b

Sekil 4, Halatin se¢im grafigi

1.2.1.3. Titresim dayanim

Titresim halat {izerinde sok dalgalar1 olusturur ve bunlar halat boyunca yayilirlar. Sok dalgalari
tarafindan olusturulan enerji, makaralar, baglanti noktas1 elemanlari tarafindan yutulur.

Ik harekete gegis an1 ve durus aninda olusan zorlanmalar halatin serbest boliimlerini algak yada
yiiksek frekansta titrestirirler. Serbest boliim kisaldikea titresim frekansi artar.

Bu titresimler, halati 6zelliklede u¢ baglanti noktalarin1 zorlar ve bu bolgelerde kirilmalar olur.
Bunun oniine ge¢mek igin titresimin so6z konusu olabilecegi uygulamalarda, zorlanmalar1 ug
noktalarina iletmeyecek daha biikiilebilir halatlar kullanilmasi, halatin ve u¢ baglant1 elemanlarinin
omrunu arttirir.

Titresimin makara halat ikilisi lizerindeki etkisi ise , asinma artis1 ve tel kirilmalaridir.

1.2.1.4. Asinma direnci

Asmma halat dis telleri lizerinden bir metal W i ; _///!
tabakay1 kaldirarak etkir. Bu durum genellikle o / |
halat bir metale siirtiinerek gectiginde olusur.

Asir1 aginma, yanlig se¢ilmis bir makaray1 yada 4 [ ——
yanlis yiv Ol¢iisiinii yada yanlis sapma agisini * % e [ AET s -
diistindiiriir. - ] 1 . i

Dis tel caplart biiyiikk halatlar ve diiz oriimli i
halatlar daha yiiksek asinma direncine sahiptir. Tablo 3, Asinma etkisi
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1.2.1.5. Ezilme dayanimi

Celik halat makara yan yiizeyleri (flang) arasinda sikisarak yada tamburdaki bir ka¢ kat nedeniyle
ezilebilir. Ac¢iktirki yiikiin azalmasi, ezilmeyi azaltacaktir.

Uygun olmayan tambur ve sarma kosullar1 denetlenmelidir. Celik 6zlii halatlarin ezilme dayanimi
daha yiiksektir . Bunun gibi ¢apraz 6riimlii halatlarin ezilme dayanimi daha yiiksektir .

1.2.1.6. Rezerv dayanim

Rezerv dayanim, dis teller hari¢ metalik alan kesidinin, tim metalik kesit alana oraniyla ilgili bir
buyukluktar.

En dis teller tamamen kopsa bile, halatin dayanma derecesini gosterir. Asagidaki tabloda {i¢
kompozisyona gore, rezerv dayanim % si verilmistir:

Tablo 4, Rezerv dayanim ylizdesi

Kompozisyon Rezerv dayanim yiizdesi
8X19S-FC 32
6X19S-IWRC 43
6X19S-FC 32

1.2.2.Serviste yaglama

Uygun halat1 secgtik ve kullanma yerine taktik. Ancak isimiz bitmedi. Halatin ¢alisma kosullar1 ve
zaman icinde lizerindeki yag azalir veya teller korozyona acik hale gelir. Bu nedenle halatlar
caligma kosullarina gére uygun periyotlarla ve uygun yag ile yaglanmalidir. En kolay uygulama
sekli firga ile yaglanmalidir.
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Sekil 5, Yaglama yontemleri
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Sekil 6, Yaglama yontemleri

Periyodik yaglama halatin hizmet 6mriinii %150 arttirmaktadir.
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Kaldirma uygulamalarinda kullanilan galvaniz-
siz halatlarda halat daima dokununca bulasacak
kadar yagli olmalidir.

Sekil 7, Yaglama yontemleri

Kaldirma uygulamalarinda kullanilan halatlarda
tasarim  ve  yerlestirme ddnmeye izin
vermeyecek sekilde olmalidir. Dénme olup
olmadigini kontrol i¢in halat boyuna boyanarak
izlenebilir.

X W

Sekil 8, Yaglama yontemleri

1.3. Asansor halatinin yiiklenmesi

Ulkemizde yiiriirliikteki yasal diizenlemelere gore , asansdr halatia tasittirilabilecek maksimum
statik yuk belirlidir. ( TS 10922 EN 81)

AsansOr halatinin emniyetli tasiyabilecegi dinamik + statik yiik ise Halat kopma yiikiiniin %20
sinden kii¢iik kalmalidir (Casar Steel Wire Ropes). Asansoriin kalkis ve durus ivmeleri bu sinir
gozetilerek tasarlanmalidir. Aksi takdirde halat siirekli olarak birikmeli kalic1 uzamaya ve cap
daralmasina ugrar. Bu ise asansor halatinin kopma dayanimin diisiiriir ve halat ne zaman kopacagi
belli olmayan bir bilesen olur.

Asansor tahrikinde, ¢ift hizli motorlar kullanilmasi ve hizin elektronik denetimi durus kalkis
ivmelerini diistirmektedir. Bu dnlemlerin alinmasi halat 6mriinli ve emniyeti arttiracaktir.
Asandnsor halati, asansoriin toplam maliyeti icerisinde kiigiik bir paya sahip oldugundan daha fazla
adette halat kullanilmasi yada kullanilan halat ¢apinin arttirilmasi daha ekonomik bir ¢6ziim
olacaktir. Halat ¢apinin arttirilmasi, kasnak ¢apini dolayisiyla makine boyutunu arttirdigindan, halat
adedin arttirilmasi daha akilci1 goziikmektedir.

Sonug olarak tasarimci kendi 6zel sartlarina gore, yukaridaki onerilerden, kendi 6zel sartlarina
uygun olanlari secerek, tasarimini daha emniyetli kilabilir.

80-1-1a-AsansorHalatlari.doc www.guven-kutay.ch Glinhan YANBAY



6 Asansor Halatlar: 80-1-1a

1.4. Celik halatin uzamas, elastik davranis

Celik Halat bir bolgede elastik davranan bir bilesendir. Celik halatin Eksenel yiiklere elastik
davrandigi bolge, yaklasik olarak kopma yiikiiniin %20 sine kadar varan yiiklenme bolgesidir.

Asagida klasik 8 yada 6 damarli lif 6zIi halatlarin elastikiyet 6zelliklerinden bahsedilecektir.
Donme direngli halatlar elastik 6zellikleri agisindan ayrica incelenmelidir. (American Iron and Steel
Institute, Wire Rope users Manual ) .

Celik halat yiik altinda uzar. Bu uzama iki temel nedenden kaynaklanir :

1. Yapisal uzama
2. Elastik uzama

Gergekte halatin kendi etrafinda donmesinden kaynaklanan bir uzama tarzi olsada burada
irdelenmeyecektir. Bu duruma serbest asili yiiklerde rastlanir.

1.4.1. Yapisal uzama

Celik Halata yiik uygulandiginda teller ve damarlar, 6zii sikistirirlar. Bu durumda halatin biitiin
elamanlar1 yakin bir temasa gecer. Aralarindaki bosluklar yok olur yada azalir. Bu durum capta
kiicuk bir daralamaya ve uzamaya neden our.

Yapisal uzamaya etki eden faktorler:

1. Halat 6ziiniin yapist ( ¢elik yada lif)

2. Halat kompozisyonu ( 6x7 , 8x19S-FC gibi )
3. Halat adimi

4. Halat malzemesinin dzellikleri

Celik 6zlerin sikigsma 6zellikleri daha az oldugu i¢in, lif 6zIi halatlarda yapisal uzama daha fazladir.

Yapisal uzama genellikle halat dmriiniin erken donemlerinde durur. Bununla birlikte, hafif yiliklenen
bazi lif 6zIi halatlar (Asansor halatlarinda oldugu gibi) omiirlerinin 6nemi bir donemi boyunca
yapisal uzama gosterir.

Yapisal uzama, etki eden pek ¢ok faktérden dolayi, kesin olarak verilememekle birlikte, kullaniciya
karsilagtirma yapabilmesi i¢in asagidaki tablo verilmistir ( American Iron and Steel Institute , Wire
Rope users Manual).

Tablo 5, Rezerv dayanim ylizdesi

Kompozisyon % Uzama

6 Damarli lif 6zlii halatlar 0,50 --- 0,75
6 Damarli ¢elik 6zIii halatlar 0,25 --- 0,50
8 Damarli lif 6zIi halatlar 0,75 --- 1,00

NORMAL CALISMA UZAMASI

4]
YAPISAL UZAMA
y

NN

BIRIM UZAMA
\
~

ELl BOUGE

EHLK

BIRIM HIZMET SURESI

Sekil 9, Yaglama yontemleri
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Asansor Halatlar:

1.4.2. Elastik uzama

Elastik uzama, geri doniiglii bir sekil degisimidir. Elastik uzama miktar1 hassas olarak saptanamasa
da, asagidaki esitlik cogu uygulama i¢in yeterli bir yaklasim saglayacaktir. Elastiklik Modili " E "
yiikkle degisen bir biiylikliiktiir. Bu nedenle imalat¢ilar bu modiili bir yiik bolgesi igin

vermektedirler.

AL mm
AF N

L mm

M mm
Ere N/mm?

AF-L

AL =
M- Ege

Halatin uzama miktari
Yiik degisimi
Halat boyu

F(1)

Halatin faydali metalik kesit alani
Tipe gore yaklasik elastiklik modiilii

Asagidaki Tabloda baz1 halat kompozisyonlari i¢in yaklasik elastiklik modiilii degerleri verilmistir;

Tablo 6, Rezerv dayanim yiizdesi

Kompozisvon E(N/mm2) E(N/mm2)
pozisy % 0 - % 20 Yik bolgesiicin | %21 — % 65 Yik bolgesi icin

6x7-FC 80.700 90'000
6x19-FC 75.000 83'000
6x37-FC 68.000 76'000
8x19-FC 56.000 62'000
6x19-IWRC 93.000 103'500
6x37-IWRC 85.000 96'500

= 0,75

g Minumm Kopma Yikiiniin 5 |

% 0,50

E \ Minumyp, Kopma Yokt sy,

é 0,25 \

— inum, | \
Mﬁ*ﬂ_"’"“"iﬂiif) e ki 3529 J
1 dakika 5dk. 30|dk‘ 1 sz!zal 24 saat

YUK KALKTIKTAN SONRA GEGEN ZAMAN

Sekil 10, Halat boyu kisalmasi
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Sekil 12, Dogru Sise Baglantisi

Halatin, Yiike dondiirme momenti uygulama-
masl1 i¢in esit sayida sag ve sol Oriimlii halat

kullanmak gereklidir

R Fy Fy Fy

Birden fazla halat kullanilan
uygulamalarda halatlar aynt
partiden secilmeli, esit
yiikklenmeleri saglanmali.  Biitiin
halatlar ayn1 anda degistirilmelidir.
Halatlardaki uzama izlenmelidir
(Sekil 11).

-Sekil 11, Halatlarda kuvvet dagilimi

Sekil 13, Dogru Sise Baglantisi

Uzama farkliliklari, yiikk dagiliminin esit olma-
digini isaret eder. Uzama halatlar1 yatay olarak
isaretleyerek izlenebilir.
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1.5. Halat sise baglantisi

Asansor kabinlerinde ve karsi agirliklarinda, halat baglantisinin kisa ve saglam olmasi i¢in sise
denilen gerecler kullanilmaktadir. Halat siseleri halat minumum kopma yliikiiniin %380’ine
dayanabilmelidir.

Sekil 14, Asansorlerde kullanilan gesitli siseler.
Soldan saga

Simetrik yayl sise,

Asimetrik tamponlu sise,

Asimetrik yayl sise,

DI A

i

Simetrik tamponlu sise
Halat sigelerinin , halata dogru baglanmasi halat
Omrii agisindan ¢ok onemlidir.

Asagida halat sisesinin dogru ve yanlig baglani-
sina ornekler verilmistir.

Sekil 15, Dogru Sise Baglantisi Sekil 16, Yanlis Sise Baglantisi

Sekil 15 ve Sekil 16 ile gosterilen sise baglantilarindaki pozisyonlar;

1 Yumusak tel

2 U Klemens

3 X=0,75.L
Halat siselerinin dogru baglanmasi ve yapilan tipik hatalar.Yanlis baglanti Halat 6mriinii kisaltir .
Tastyici halat1 klemensle bogmak , kopma dayanimini diisiiriir son derece yanlistir.
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A AR A A AA

‘g) (3) \‘) i-‘) |_'"
| ﬂ
'L L. B |
.|, B =
< 1 e » I ¥ ‘ a f *
VI-“ + Lil L 4 & I . 2
Sekil 17, Sise ve Civata Olgiileri ( DIN 43148) Sekil 18, Asimetrik Siseler

Tablo 7, Sise olgiileri

SISE OLCULERI
NO%EQ%erSLAT d | d | b | Ll L | L L L | L
(mm)

6-7 M12 | 45 | 50 | 430 | 300 | 167 | 51 | 79 | 107
8 M12 | 45 | 50 | 430 | 300 | 167 | 51 | 79 | 107
9-12 M12 | 45 | 50 | 430 | 300 | 167 | 51 | 79 | 107
10-12 M16 | 46 | 57 | 440 | 300 | 173 | 59 | 87 | 115
12-14 M16 | 46 | 57 | 440 | 300 | 173 | 59 | 87 | 115
12-15 M20 | 54 | 68 | 590 | 400 | 201 | 65 | 93 | 121

16-20 M27 | 65 740 | 500 | 254
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1.6. Halat sarma acis1

Sekil 19, Halat sarma agis1

180 — tan L. 30

~ 160
: F(2)

Asansoriin saglikli ¢alisabilmesi ve kat hizasindan kayarak herhangibir kazaya yol agmamasi i¢in
TS 10922 EN 81 -1 gore sarma a¢ist minimum 160° olmalidir.
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1.7. Kasnak kanali ve kasnak kanalina oturma

Y

Sekil 20, Kasnakta V Kanal

B : Alt kesilme agis1
v : Kanal agis1

Alt kesilme ag1s1 B 'nin degeri 106° (1,83 radyan) den biiyiik olmamalidir. Bu kanal altinin % 80
kesilmesine tekabiil eder. Kanal agis1 insan ve yiik asansorlerinde hi¢ bir durumda 35° den az
olmamalidir. TS 10922 EN 81 -1

Kasnak kanallarinin 6l¢iileri , gerekli siirtiinmelerin saglanmasi ve halatin asindikca , gereken
stirtiinme degerlerini saglamaya devam edebilmesi agisindan ¢ok 6nemlidir.
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Sekil 22, Dogru kanal 6nerileri

®» & ©
oo e

Sekil 23, Kanal varyantlari

A : Gereginden dar kanal : halat ve kanal hizl1 aginir , halat sekil bozukluguna ugrar
B : En uygun Kanal 6lgUs
C : Biiyiik kanal 6l¢iisii : Halat1 hizli agindirir ve burulmasina yol acar

Kasnak kanalina oturma diizgiin olmalidir . Yuvarlak kanall1 kasnaklarda kanal ¢ap1 halat ¢apinin
%06 sindan fazla olamaz . Bu durumda kasnak yada tambur degistirilmelidir. Kanal ¢capinin asir1
biliylimesi halatin kanal i¢inde yuvarlanarak burulmasina yolacar
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35° 35
- — o -~
‘\ 10,5 f_.“ \\\ 11,5 ,-'#
\ ‘,-"1 ,.‘"I‘
\ J \‘\ — T,/
\ /
A - /
¢J\0 I ~N @"’ e b |
6 X 7 &
R I e~
10 luk halat 11 lik halat 12 lik halat

Sekil 24, Ulkemizdeki bir tahrik kasnag: imalatcisinin , kanal verileri

1.8. Halat emniyet katsayisinin secimi

Asansorde halat emniyet katsayisi sabit bir deger degildir. Kullanilan tahrik kasnaginin, saptirici
kasnaklarin adedine, halat egilmesinin bi¢gimine, kasnak kanal agisina dogrudan bagli bir degerdir.

Asagida Ornek olmasi amaciyla, bir lireticinin verilerine dayanarak, ayni capta bir tahrik, bir
saptirict kasnagi bulunan, kanal agis1 35° olan, her iki kasnaktada ayni yonde egilme bulunan
bir asansor sistemi i¢in, kasnak ve halat caplarina bagli emniyet katsayilar1 verilmistir.

Aski halatlarinin giivenlik katsayisinin
en kiiglik degeri asagidakilerden kiigiik
olamaz ( TS 10922 EN 81-1):

a) 12 - {i¢ veya daha fazla halath
surtinmeli tahrik diizeninde;

b) 16 - iki halath stirttinmeli tahrik
diizeninde;

c) 12 - tamburlu tahrik diizeninde.

Sekil 25, Aymi yénde egilmeler bulunan , iki kasnakli
asansor sistemi
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Tablo 8, TS 10922 ENS81 ° e gore ¢esitli kasnak ve halat ¢aplar1 i¢in emniyet katsayilari

HALAT CAPId, (mm)

KASNAK D; CAPI (mm)

Neguiv 35° i¢in

HALAT CAPId, (mm)

10 400 19,5 10
10 450 19,5 10
10 500 19,5 10
10 560 19,5 10
10 600 19,5 10
10 650 19,5 10
11 450 19,5 11
11 530 19,5 11
11 600 19,5 11
11 650 19,5 11
12 500 19,5 12
12 570 19,5 18,05
10 mm HALAT iCiN EMNIYET KATSAYISI
& 26,00
> 24,00
& 22,00
20,00 |
X 18,00 —— Nequiv=18,5
16,00 T
Z 14,00 - T
= 12,00 —
10,00 T \
400 450 500 550 600 650
KASNAK CAPI (mm)
Sekil 26, 10 mm Halat i¢cin Halat Emniyet Katsayilari
11 mm HALAT iCiN EMNIYET KATSAYISI
7 24,00
L
> 22,00 I~
v 20,00
:Z 18,00
¥ o -
- 16,00 \ ‘—o—NeqU|v—18,5
_E 14,00 \<>
S 12,00
" 10,00 ‘
450 500 550 600 650
KASNAK CAPI (mm)
Sekil 27, 11 mm Halat i¢in Halat Emniyet Katsayilari
DIKKAT : Biitiin degerler ozel tasarum sartlar icin verilmistir.
80-1-1a-AsansorHalatlari.doc Glnhan YANBAY

www.guven-kutay.ch




16 Asansor Halatlar: 80-1-1a

1.9. Darbeli yikleme

Asansor isletmesinde istenmeyen bir durumdur . Halat iizerine gelen yiikii oldukga arttirdigindan ,
halat omriinii kisaltan bir ¢alisma seklidir. Darbenin siddeti ve 6zel kosullar bu calisma tarzim
tehlikeli hale sokabilir.

Iy
den =k-P F(3)
- 1+2-H-M-E
+ B B o
— =1 (RS | )
=]
AL Payn N Dinamik ytk
P N Statik yik
: L mm Halat uzunlugu
i H mm Yiikseklik
M mm? Metalik kesit alant
E N/ mm?  Elastiklik modili

Sekil 28, H yiiksekligindeki serbest diisme i¢in ,
dinamik yiik hesab1

Kaldirma uygulamalarinda ¢elik Halat i¢in , dinamik ¢alisma kosullarinda 4 tiir yiikk 6ngoriilmiistiir.
Toplam yiik F ( 5) ile gosterilmistir.

F=K+R+K+FK F(5)
Fs N  Statik yuk, Direkt yik
Fe N  Kasnak Capina Bagli, Egilme yiikii
Fk N Kalkig ytiki
Fa N Ani durus yiikii veya fren ivmesi yiikili

hareket hizinin degismesinden kaynaklanan yikler
1.9.1. Statik Yuk "F"
Statik YUk "Fs" TS 10922 EN 81-1 e gore hesaplanir.

KE=ha+th+h F(6)
Fka N Kabin agirlik yiikii
Fn N  Asansorde kabin en alt noktada duruyorkenki halat agirlig
Fp N Asansorin beyan yuki
1.9.2. Egilme Yiikii "F."
Kaynak: Rai University
dy -E*M
Fo=—t5— F(7)
dw mm Halat ¢ap1
E' N/mm?  Diizeltilmis elastiklik modiilii
M mm? Halatin faydali metalik kesit alani
D mm Kasnak ¢ap1
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3
E'=—E F(8
3 (8)
E N/mm*  Elastiklik moduili
1.9.3. Kalkis yiikii "F\"
Kalkis yiikii iki sekilde hesaplanir;
1. Halatta siirekli yiik altinda gevseme olmuyorsa
2. Halatta siirekli yiik altinda gevseme oluyorsa
1.9.3.1. Halatta siirekli yiik altinda gevseme olmuyorsa "F,"'
a
Re=(Fy+Fo)- F(9)
Fy N Kaldirilan yiikiin agirlik kuvveti
Fn N Halatin agirlik kuvveti
a m/s’ Hizlanma ivmesi
g m/s’ Yercekimi ivmesi
1.9.3.2. Halatta siirekli yiik altinda gevseme oluyorsa "Fy"
v2.E
Re=(Fy +R )| 1+ F(10)

FFN
Fn N

v m/s?

E N/mm?
os N/mm?
L m

g m/s?

Kaldirilan yiikiin agirlik kuvveti
Halatin agirlik kuvveti

Ulasilan sabit hiz

Elastiklik moduli

Statik gerilim

Halat uzunlugu

Yergekimi ivmesi

1.9.4. Ani durus veya fren ivmesi yiikii yiikii "F,"

Yiikiin asagi hareketi sirasinda , asansoriin aniden durmasi 6nemli bir dinamik yiik olusturmaktadir

F=k-Fs F(11)
k 1 Kaldirilan yiikiin agirlik kuvveti
Fs N Statik yuk, Direkt yik
V2-E-M
k=1+ |—— F(12)
Fs-L-g
v m/s? Ulasilan sabit hiz
E N/mm®  Elastiklik modulii
M mm? Halatin faydali metalik kesit alani
Fs N Statik yuk, Direkt yuk
L m Halat uzunlugu
g m/s? Yercekimi ivmesi
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1.9.5.0rnek

Bir asansorde dinamik ve statik yiiklerin su sekilde hesaplandigini biliyorsak:

Fs = 8682 N
Fe=541 N
Fk =347 N
Fa = 16665 N

Toplam Etkin Kuvvet
Fetkin = 8682 + 541 + 347 + 16665 = 26235 N

S6z konusu halatin Kopma ytikiiniin % 20 sinin asilmamasi kosuluyla, minumum kopma ytikii
Fp=51.86 kN

Fetkin < (0,2.n.Fp ) 1s€26.235/(0.2x51.86) = 2.52

Buradan halat adedi olarak n=3 sec¢ilmelidir.

Bu durumda yanliz statik ytikler hesaba alindiginda:

K=(51.86x3)/8.682=17.9 emniyet katsayis1 kullanilmis olmaktadir.

Dinamik yiikler de goz ontine alindiginda ise

k=(51.86x3)/26.325 = 5.9 emniyet katsayis1 kullanilmis oldugumuz géziikmektedir.

SONUC : Ani durus yiikiiniin toplam yiikiin % 63 i mertebesine ulasabildigi , Statik yiikiin 3 katina

varabildigi 6rnekten goziikkmektedir . Bu nedenle yiiksek ivmeli hareketlerden daima kag¢inmali , bu
yapilamiyorsa emniyet katsayisi yliksek sec¢ilmelidir.
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1.10. Celik halatlarin denetimi
1.10.1. Periyodik kontrol, halatin hizmet disina alinmasi ve 6mrii

Halatin hizmet disina alinmasi, 6zellikle yiikk ve insan tagiyan uygulamalarda, ¢ok onemli bir
konudur ve bu konu tlkemizde yeterli dizeyde bilinmemektedir. Halat bu konuda yeterli bilgisi
olan, yeterli egitimi almig kisilerce periyodik olarak kontrol edilmeli, bu kontroller kayit altina
alimmalidir.

Celik halatin omrii, kullanim sikligi, tasarim (tambur c¢api vs.), bakim , c¢evre sartlart ( nem ,
sicaklik, ortamdaki kimyasallar, elektromagnetik alanlar vs.), yiik gibi pek ¢cok degiskene baglidir.
Deneyimler normal kullanim sikliginda ve iyi bakimi yapilmis bir halatin 3 -10 yil sonra
degistirilmesi gerektigini gostermektedir. Uzun siire ( Ug ay yada daha fazla ) kullamm disinda
kalmis bir Asansor halat1 , devreye alinmadan mutlaka kontrol edilmeli ve kontrol sonucuna gore
devreye alinmal1 yada degistirilmelidir.

Asansorlerde halatlart yetkili uzman kisiler periyodik olarak denetlenmelidir. Bu periyodik denetim
disinda, herhangi bir ariza, olaganiistii durum, asansoriin uzun siire ¢alismamasi durumlarinda 6zel
denetim yapilmalidir.

Dikkat; Asansor kelimesi insan ve yiik kaldiran , tasiyan biitiin araglar kapsamaktadir . Verilen
kurallar vingler ve krenler icin de gecerlidir..

1.10.2. Denetlenecek béluimler

Denetimler asagidaki 6geleri kapsamalidir :

= Hareketli ve duran kisimlardaki baglanti noktalari
Bir blok yada makara , palanga icerisinden gegen halat béltimleri

Ani Yik Kalkist , yiik binisi , tekrarli yilklenme nedeniyle makara {izerinde bulunan
yassilagmig kisimlari

Halatin Kars1 agirlik makarasina siirtiinen kisimlari

Di1s nedenlerle halatin asinmaya maruz kalan kisimlari

Halatin i¢ boliimlerinin yorgunlugu

Halatin 1s1ya maruz kalan boliimleri

1.11. Periyodik denetim

Periyodik denetim yetkili uzman kisilerce yapilmali, denetim periyodu asagidaki gereklere gore
saptanmalidir.

= Yasal diizenlemeler,

= AsansOriin ¢evre ve ¢alisma sartlart
= Asansoriin ¢esidi , ¢alisma gurubu
= Bir 6nceki denetim sonuglari

= Halatin hizmet i¢inde kaldigi siire

Asansor halatlar1 en az alt1 ayda bir kez yetkili uzman kisiler tarafindan denetlenmelidir. Yetkili kisi
gerek gordiigiinde denetim periyodunu kisaltabilir.
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1.12. Hizmet disina ¢ikarma Kriterleri
Halatin emniyetli kullanimdan ¢ikma nitelikleri asagida belirtilmistir.
1. Kurik tellerin tiir ve gesitleri
2. Halat baglant1 noktalarinda kirik teller ( Sise , soket , klemens , radansa gibi )
3. Tel kiriklarinin bolgesel guruplasmast
4. Tel kiriklarinin artis orani
5. Damarlarin bozulmasi
6. Oziin bozulmasi nedeniyle ¢ap azalmasi
7. Azalmis elastiklik
8.1¢ ve dis asinma
9.1¢ ve dis korozyon
10. Bi¢im bozulmasi
11. Is1 yada elektrik arkindan dogan hasar
12. kalic1 uzama oraninin artmasi

1.13. Kirik tellerin tiir ve cesitleri

6 ve 8 damarli kompozisyonlarda tel kiriklart genellikle goriiniir boliimlerde ( dis yiizeyde ) olusur.
Donme direngli halatlarda ise tel kiriklarinin i¢ katmanlarda olusma olasilig1 yiiksektir. Bu nedenle
donme direncli halatlarin denetlenmelerinde i¢ katmanlarin yakindan incelenmeleri gerekmektedir.

Vadideki bir tel kirigi genellikle i¢ boliimlerdeki bir bozulmaya isaret eder. Bir halat adimi
igerisinde 2 yada daha fazla vadi tel kirig1 varsa halat hizmet dis1 edilmelidir.

Sekil 29, Tepe tel kiriklari
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Sekil 30, Vadi tel kiriklar

Doénme direncgli halatlarin hizmet dist edilmesi i¢in, halat kompozisyonu, halatin hizmet 6mrt,
kullanim yeri.

Halat iizerinde kuru ve yagsiz goziiken boliimlere 6zellikle dikkat edilmelidir. Kirik tel sayilar ile
ilgili

Tablo 9 kullanilabilir.

Asansor halatlar1 uzman kisilerce incelenerek asagidaki tabloya gore degerlendirilmeli ve gerekirse
asansOriin caligtirilmas: durdurularak, halati degistirilmelidir. Diger Halat kompozisyonlar1 i¢in
ilgili Standarda bagvurulmalidir.

Tablo 9, Asansor halatlarinin kirik tel sayilaria gore devre dis1 edilmesi

HALAT KOMPOZISYONU 6 d* deki esnailei:lla tel kirigi 30 d* deki ;2 yflezla tel kirigi

6x7 2 4
6x12 3 6
X7 2 4
6x19 S 3 6
6x19 5 10
6X19F 5 10
6x25F 5 10
6x36WS 9 18
6x37 10 19
8x19 S 5 10
8x36WS 10 19
8x25F 6 13
oX7 3 6
18x7 3 6

Tablo 9 TS EN ISO 4309 Nolu Standarda gére Hazirlanmistir ve d* : Halatin Nominal Capidir.
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1.14. Halat Baglanti Noktalarinda Kirik Teller

Halat baglant1 noktalarinda (Ornegin : Asansorde Sise ) yada yakinlarinda, ¢ok sayida kirik teller
bulunmasi, bu boliimiin asir1 yiik aldigin1 gosterir. Bu genellikle baglantinin yanlis yapilmasindan
kaynaklanir. Bu durumda halat kisaltilarak, baglanti yeniden yapilmali, bu yapilamiyorsa halat
degistirilmelidir.

1.15. Tel kiriklarimin bélgesel guruplasmasi

Eger tel kiriklar birbirine ¢ok yakinsa, 6.d den kii¢iik bir bolgede
Tablo 9 ile degerler elde ediliyorsa yada kiriklar bir damar iizerinde yogunlagmigsa , halat devre dist
edilmelidir.

1.16. Tel kiriklarinin artis orani

Halatin bozulma nedeninin baskin olarak yorulma oldugu uygulamalarda, kirik tellerin sayis1 belirli
siire sonra artacaktir. Bu durumda kirik tellerin artig hizi izlenerek, hangi tarihte halatin devre dist
edilebilecegi saptanabilir.

1.17. Damarlarin bozulmasi

Bir damarin tamamen bozulmasi, biitiin tellerinin kopmasi yada catlaklarin gézlenmesi durumunda,
halat derhal devre dis1 edilmelidir.

1.18. Oziin bozulmasi nedeniyle ¢ap azalmasi

Oziin bozulmasindan dolay1 ¢ap azalmasi asagidaki nedenlerden kaynaklanabilir :
a.I¢ asinma yada tel iizerinde olusan centikler
b.Egilmeden kaynaklanan siirtiinme nedeniyle damarlar yada tellerdeki i¢
asinmalar .
c.Lif 6ziin bozulmast
d.Celik 6zlin ¢atlamasi , bozulmasi
e.Donme direncli halatlarda i¢ katlarin bozulmasi

Eger yukarida sayilanlar donme direngli halat capinda %3 liik diger halatlarin ¢apinda %10 luk bir
azalmaya neden olmussa , halat devre dis1 edilir.

Sekil 31, Bolgesel cap diisiisii

NOT : Yeni bir halatin capi genellikle nominal ¢apin iizerindedir.

Eger yiikk damarlar arasinda esit paylasiliyorsa, 6z bozulmasi normal bir muayenede goriiniir
olmayabilir.
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1.19. D1s Asinma
Dis damarlarin , Makara , Kasnak ve Tambura siirtiinen boliimlerinde diizlesmis bolgeler olusur.

Sekil 32, Dis asinma

Sekil 33, Dis asinma

Bu tiir asinma yagsizlik, pas, siirtiinen bdlgede asindirici pargaciklarin bulunmasi durumunda
hizlanir. Asinma halatin faydali metalik kesit alanin1 , dolayistyla kopma dayanimini diisiiriir. D1s
asinma nedeniyle, halatin ¢api1 nominal ¢apin %7 altina indiginde, tel kirig1 olmasa dahi, halat
hizmet disina ¢ikarilmalidir.

1.20. Azalms Elastiklik

Belirli kosullar altinda halat, elastikiyetini siirekli kaybederek, emniyetsiz hale gelebilir. Azalmis
Elastikiyeti saptamak zordur, denetimci bu konudan kusku duyuyorsa, ¢elik halatlar konusunda
uzman kisilerden yardim alabilir.

Azalmis elastikiyet genellikle agsagidakilerle birlikte goriiliir:

Halat capinda diigme

Halat adiminda uzama

Damar telleri arasindaki agikligin olmamast

Damarlarin i¢inde yada arasinda kahverengi ince toz goriiniimi
Egilmenin zorlasmasi

®oooTw
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Halatta hig tel kirig1 olmamasina karsin kayda deger egilmezlik, i¢ tellerin asinmasina bagl cap
azalmas1 vardir. Bu durumda 6zellikle dinamik yiiklerde halat beklenmedik bir anda kopabilir.

1.21. i¢ ve dis Korozyon

Korozyon denize yakin ve endiistriyel ortamlarda olagan bir durumdur. Korozyon metalik alani
azaltarak, halatin kopma ve egilme yorulmasina karsi dayanimini diisiiriir. Yiizeyde olusturdugu
diizensizliklerin bu olayda 6nemli bir payr vardir. Yiiksek korozyon halatin elastikiyetini de

diistiriir.

1.21.1. Dis korozyon

Gozle saptanabilir , dis korozyon nedeniyle tellerde gevseme , sarkma ,asinma goriildiigiinde halat

derhal hizmet dis1 birakilmalidir.

1.21.2. i¢ Korozyon

L SR -
s
.

T

P
‘—.—:’l ‘-I“i = -l.

Sekil 34, Dis korozyon

I¢ korozyonu saptamak zordur , ancak ¢cogunlukla buna dis korozyon da eslik eder . Fakat
asagidakilerin gdzlenmesi de ¢ogu zaman i¢ korozyona isaret eder:

Sekil 35, I¢ korozyon

a.

Halat c¢apinda dalgalanmalar: Halatin
makaraya sarilan boliimlerinde  ¢ap
azalmas1  genellikle gozlenir. Fakat
duragan calisan halatlarda , damarlarin
dis katmanlar1 altinda gelisen pas
nedeniyle ¢ap artig1 goriilebilir .

. Halatin ~ dis  damarlar1  arasindaki

acikliklarin  azalmasi1 yada tamamen
kaybolmasi. Buna c¢ogunlukla damar
aralarinda yada iginde tel kiriklart eslik
eder.

I¢ korozyondan siiphelenildiginde halatin igi
denetlenmelidir.  Asir1  i¢  korozyon
goriildiiglinde halat derhal hizmet disina

cikarilmalidir.
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1.22. Bicim Bozulmasi ( Deformasyon )
Halatin normal bi¢iminden uzaklasmasi, halat boyunca yiik dagilimini bozar.
1.22.1. Dalgahhk

Halatin yiiklii ve yiiksiiz kosullarda, helis seklini almasidir. Bu durum tahrik sisteminde titresime ve
sonug olarak asir1 asinmaya ve tel kiriklarina neden olur.

Sekil 36, Dalgalik
Asagidaki kosullar olustugunda halat derhal hizmet disina ¢ikarilmalidir.

Halatin bir kismi i¢in d; > 4/3 d
Halatin Makara yada tambura sarilan boliimleri i¢in d;>1.1d
di mm Dalgal1 kismin zarfinin ¢ap1
d mm Halatin nominal ¢ap1

1.22.2. Kus Kafesi

Halatin dis damarlarn ile, 0zli arasinda uzunluk farki olusmasi durumudur. Bunu cesitli
mekanizmalar yaratabilir.

Ornegin; halatin biiyiik bir sapma agistyla, makara yada tambur iizerinde c¢alismasi buna neden
olabilir. Tambura yanlis baglanma nedeniyle, halat {izerine gelen 6rme yOniine ters momentler buna
yol acabilir.

Sekil 37, Kus kafesi

Asirt siki bir makara halat dis damarlarini fazlaca zorlayarak bu deformasyona neden olabilir. Kug
kafesi bozulmasi saptanan halatlar derhal devre dis1 edilmelidir.
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1.22.3. Oziin veya damarin disar1 cikmasi

Halatin yukarida sz edildigi gibi, dengesiz yiiklenmesi sonucu olusan &zel bir durumdur . Ozii
yada merkezi disar1 tagsmig bir halat derhal hizmet disina ¢ikarilmalidir.

e — =

e

Sekil 38, Oz veya damarin disar1 ¢tkmasi

L7

.

Sekil 39, Damarin disar1 ¢gikmasi , sekil bozuklugu

Sekil 40, Donme direngli halatta i¢ damarlarin disar1 ¢ikmasi

80-1-1a-AsansorHalatlari.doc www.guven-kutay.ch Glinhan YANBAY



80-1-1a Asansor Halatlar: 27

1.22.4. Tellerin disar1 tasmasi

Makara yada tambur yivine karsit konumdaki tel veya teller disar1 tasarak halka olusturabilir. Disar
tasmis telleri olan halatlar hizmet dis1 birakilmalidir.

Sekil 41, Telin disar1 ¢ikmasi

1.22.5. Halat capinda artis

Halat ¢apinda bélgesel artis, uzun halat bolimlerini etkileyebilecek bir sekil bozuklugudur. Bu
duruma genellikle 6ziin bozulmasi neden olur. Ornegin lif 6zlii bir halatta 6ziin nem nedeniyle
sismesi, dis damarlar1 iterek nemli bolgede ¢api biiyiitebilir.

Sekil 42, Ozdeki sekil bozulmasi nedeniyle ¢ap artist
Bu durumda halat ¢apinda %S5 biiylime gbzlendiginde, halata hizmet disina ¢ikarilmalidir.

1.22.6. Diizlesmis Boliimler

Halatin makaradan gegen diizlesmis boliimlerinde, kisa zamanda tel kiriklari olusur. Bu durumda
halat hizmet disina ¢ikarilmalidir. Bu bdliimler korozyona daha fazla agiktir. Halat hizmet digina
¢ikarilmazsa, bu boliimler daha sik denetlenmelidir.

Sekil 43, Diizlesmis boliimler
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1.22.7. Gam yada sikisnus halkalar

Gam yada halatin kendi ekseni etrafinda donememesinden dolayr olugsmus sikigsmis halkalar, halat
adiminda dengesizliklere neden olur. Bu ise asinmay1 ve sekil bozukluklarini arttirir. Bu bozukluga
ugramis halat, diizlestirilse dahi kopma dayanimini énemli Olgiide yitirmis olacagindan , hizmet
disina ¢ikarilmalidir.

Sekil 44, Orme yoniinde Gam

i _

Sekil 46, Gam
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1.22.8. Egrilmeler

Egrilmeler halatin dis etkiler nedeniyle, acisal sekil bozukluguna ugramasidir. Asirt egrilmeler
halatin diizlesmis boliimleri gibi degerlendirilmelidir.

1.22.9. Is1ve elektrik arki hasarlari

Is1 ve elektrik arkindan dolayr yaralanmis veya renk degistirmis halat derhal hizmet digina
cikarilmalidir.

1.23. Denetim acisindan kritik bolgeler ve bununla ilgili hatalar

Tablo 10, Denetim agisindan Kritik Bolgeler

DENETIM L
NOKTASI DENETIM TURU
1 1) Tambur Baglantisin1 Kontrol edin

Sekil bozulmasina yolagan hatali

I8l 2) sarimlari , yassilagma ve aginmalari
kontrol edin.Bu tur hatalara sert

kesisen boliimlerde rastlanabilir.

3) Tel Kirtlmalarint Kontrol Edin
4) Korozyonu kontrol Edin
5) Kisa siireli yiiklenmeden dogan sekil
bozukluklarini kontrol edin
6 Bl 9l
0 1 12 6) Makaraya dolanan bolimlerde tel
kiriklar1 ve aginmayi kontrol edin
Kars1 agirlik makarasi iizerinde
7 bulunan ve bu bolgeye yakin halat
boliimlerinde tel kirig1 ve asinmayi
kontrol edin
8) Sekil bozukluklarini kontrol edin
9) Halat Capini1 Kontrol edin
Asansor ¢alisir durumdayken makara
10) gurubuna temas eden halat bélimin
2 dikkatlice inceleyin
11) Tel kiriklarini ve yiizey asinmalarim
kontrol edin
Sekil 47, Denetim ag¢isindan Kritik Bolgeler 12) Korozyonu kontrol edin
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1.24. Tipik halat denetim raporu érnegi

Bu halat denetim raporu 6rnegi yalnizca bilgilendirme amaghdir.

Tablo 11, Denetim Raporu Ornegi

Asansdr Imalatgist .........o.ovovveveveveeeeeeenn Halatin kullanim yeri : .......cccoevieiiiniiinienieeceee,
Halat Detaylart ..o
Halat IMalatClSl ¢ ... e e e s s e e e e e s s e e e e e e e e
Nominal Cap .o mm
Halat Yapist @ ..,

Oz: wrc [] wsc [] fc []

Tel Son islemi: Galvanizli I:l Siyah I:l

yon: sag sz [ | 2z [] z [[] so 2z [[]ss[] s []
izin verilen goriilen Kirik tel sayisi : ................. 6d lik uzunlukta ................. 30d lik uzunlukta
izin verilen ¢ap daralmasi: % ............

Gorunen Dis Tellerin Hasar ve Halatin

Kirik Tel Cap Azalmasi Asinma Korozyon Sekil Oziuniin Genel Durum

Sayisi Derecesi Bozukluklari Durumu
6d 30d Nominal % Cap . . Derece *  ve x .

uzunlukta | uzunlukta | Cap (mm) Azzlmm Derece Derece Sekli Derece Derece
Diger gozlemler / Yorumlar :

Bir sonraki denetim tarihi :

Denetim tarihi : Denetimcinin Adi Soyad : Imza

* :az ,orta, yiiksek , ¢cok yiiksek , hizmet dis1 olarak belirlenir
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1.25. Halat i¢inin denetlenmesi

Tecriibeler gostermistir ki, i¢ sekil bozulmalarinin i¢ korozyon asinma ve normal gelisen
yorulmalarin sonucu olan i¢ sekil bozulmalari halat bozulmalarinin en temel sebebidir. Dis
muayeneler icteki asirt bozulmalart agiga ¢ikarmadiklari i¢in yaniltict olabilir ve halat kisa zaman
icerisinde bozulabilir.

Halat icinin denetimi mutlaka uzman kisilerce yapilmalidir. Hemen hemen biitiin halatlarin
damarlar1 yeterince aralanabilir ve i¢ kisimlar1 goriilebilir. Biiyiik ¢apli halatlarda bunu yapmak
biraz zorluk ¢ikarabilir. Bu boliimde anlatilan yontemler, yanlizca halatin belirli kisimlaria
uygulanabilir. Bu kisimlarda elde edilen sonuglar, halatin tiim uzunlugu boyunca yapilan
onaylanmis hasarsiz denetimlerle birlikte degerlendirilir.

Kontrol prosediiri;
Sikistirma c¢enelerini uygun uzaklikta halata tutturun. Ters yonde kuvvetler uygulayarak, dis

damarlarin agilmasini ve i¢ kismin goériinmesini saglaymn. Damarlar halata hasar verecek olgiide
acilmamali ve ¢enelerin halatin ¢evresinde kaymamasina dikkat edilmelidir.

Halat agildiginda , tornavida yada benzeri bir alet yardimiyla, i¢cerdeki yag vs temizlenerek igersinin
lyice goziikkmesi saglanmalidir.

i

Sekil 48, Halat i¢inin denetlenmesi i¢in halatin sismesi
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1.26. Yardimeci tablolar

Tablo 12-1, Lif 6zlii halatlarin mekanik degerleri

Cizelge 6 - 6x19 Lif Gzla halatlar

Konstiiksiyon kesit

Halat konstriksiyonu

Demet konstriksiyonu

orneklen

Ozellik Miktar Ozellik Miktar
Demetler 5] Teller 19°dan 29'a
Dis demetler 5] Dig teller kadar
Demet 1 Tel katmanlan 9'dan 14'e
katmanlan | 114'den 174" e kadar
Halattaki tel kadar 2
Tipik érnekler Dis tel sayisi Dis tel
Halat Demet Toplam Demetteki sayi | Faktord 1)
Gx19 5 1-9-9 54 9 0,080
Gx25 F 1-6-6F-12 72 12 0,064
6x19W 1-6-6+6 72 12 6 0,073

6 0,055
En kicuk kopma kuvveti faktori : K,=0,330
Anma uzunlugunun katle faktora™ ) W,=0,359
Metalik enine kesit anma alan faktori ™ C4=0,384

6X19W-FC
Halat Anma uzunluk :\r’aklawk kitlesi En kicik kopma kuvveti (kM)
anma ’
capl Ikili anma ¢cekme  * Tekli anma cekme *
mukavemeti mukavemet
mm kg/100 m Halat Halat Halat Halat
mukavemet | mukavemet | mukavemet | mukavemet
sinifi sinifi sinifi sinifi
11801770 13701770 16570 1770
G 12,9 16,3 17,8 18,7 21,0
6,5 15,2 19,1 209 21,9 247
g2 230 289 37 33,2 374
=] 291 36,6 40,1 420 47 3
107 359 452 49 5 51,8 584
11 43 4 547 599 627 707
12 51,7 651 71,3 74,6 84 1
137 60,7 76,4 837 87,6 98,7
14 70.4 886 97.0 102 114
15 80,8 102 111 117 131
16 91,9 116 127 133 150
18 116 146 160 168 189
197 130 163 179 187 211
20 144 181 198 207 234
227 174 219 240 251 283

" Sadece bilgi icin
= Tercih edilen boyutlar

Not:

Siifim1 1770 N/mm? ile sinirlamustir.

TS 10922 EN 81 esit anma dayanimli tellerden olusan halatlar icin Mukavemet
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Tablo 12-2, Lif 6zIi halatlarin mekanik degerleri (devam)
Cizelge 7 - 8x19 Lif 6zlU Halatlar
Konstiksiyon kesit Halat konstriksiyonu Demet konstriksiyonu
arnedi Ozellik Miktar Ozellik Miktar
Demetler 8 Teller 19'dan 29" a
Dis demetler 8 Dis teller kadar
Demet katlan 1 Tel katlar O'dan 14’e
Halattaki tel 152 den 232 kadar
ye 2
Tipik drnekler Dis tel sayisi Distel
Halat Demet Toplam Demetteki faktora "
sayl
8x195-FC 13995 199 72 9 00855
8x25F 1-6-6F-12 96 12 00525
ax19W 1-6-6+6 96 12 § 0,060 6
6 00450
En kigik kopma kuvveti faktori K=0,293
Anma uzunlugunun kitle faktari ™; W,=0,340
Metalik enine kesit anma alani faktora":  ©,=0,349
8x25F-FC
Halat Anma uzunluk yaklasik En kicuk kopma kuvveti kN
anma kiitlesi _
cap! [kili anma ¢ekme Tekli anma cekme
mukavemeti mukavemeti
mm kg/100 m Halat Halat Halat
mukavemet | mukavemet mukavemet
sinifi sinifi sinifi
1180/1770 | 137011770 1570
82) 218 257 281 294
9 275 325 30,6 373
102) 340 40,1 44 0 46,0
T12) 41,1 486 53,2 95,7
12 490 578 63,3 66,2
132 575 67,8 743 777
14 66,6 787 86,1 90,2
15 76,5 90,3 98,9 104
162) 87.0 103 113 118
18 110 130 142 149
192) 123 145 159 166
20 136 161 176 184
223 165 194 213 223
U Sadece bilgi icin
~' Tercih edilen boyutlar
Not: TS 10922 EN 81 esit anma dayanimli tellerden olusan halatlar icin Mukavemet
Siifim1 1770 N/mm? ile sinirlamustir.
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1.27. Cap toleranslari

EN 12385-1 Madde 6.3.1°e gore uygun Olgiim yapildiginda yiiksiiz ve halatin en kiigiik kopma
kuvvetinin % 5’1 veya % 10’una esit bir kuvvet altinda ger¢ek cap1 Tablo 13, Tablo 14 ve Tablo 15
ile verilen degerlerden daha fazla olmamalidir.

Yalniz lif 6z1ii gekme tahrikli asansorlerin aski halatlarinin ve ana tasiyici halatlarin ¢ap toleranslar
Tablo 13 ile gosterilmistir.

Tablo 13, Lif 6zlii halatlarin ¢ap toleranslari

Halat anma cap1 "d" Anma caplarina gore yiizde toleranslar —
N o
mm Yiksuz en fazla Frmin iN %5 £ i %10
d<10 mm +6 +1 0
d>10mm +5 1 0

Yalniz ¢elik 6zlii ¢ekme tahrikli asansorlerin aski halatlarinin ve ana tasiyict halatlarin cap
toleranslar1 Tablo 14 ile gOsterilmistir.

Tablo 14, Celik 6zlii halatlarin ¢ap toleranslari

Halat anma cap1 "d" Anma caplarina gore yiizde toleranslar ——
A P
mm Yiksuz en fazla Frmin In %5 Ein %10
d <10 mm +3 0 1
d>10 mm +2 0 1

Halatl hidrolik asansorlerdeki aski halatlar1 ve durdurma halatlari i¢in ¢ap toleranslar1 Tablo 15 ile
gosterilmistir.

Tablo 15, Hidrolik asansorlerdeki halatlarin ¢ap toleranslari

Halat anrrrl]lr?]gapl d Anma ¢aplaria gore ylizde toleranslar
6<d<8mm 0..6
d>8mm 0..5

1.27.1. Cap ol¢iimleri arasindaki farklar

EN 12385-1 Madde 6.3.1°de belirtilen metoda gore en kigik kopma kuvvetinin % 5 veya % 10
kuvveti altinda yapilan 4 6l¢iimiin herhangi ikisi arasindaki fark Tablo 16 ile verilen ¢ap ovallik
degerlerini gegcmemelidir. EN 12385-1 Madde 6.3.1°de belirtilen metoda gore en kiigiik kopma
kuvvetinin % 5 veya % 10 kuvveti altinda iki konumun her biri i¢in alinan iki 6l¢iimiin ortalamalari
arasindaki fark, halat 6ziiniin tipine bakilmaksizin Tablo 16 ile ortalama ¢ap degisimleri igin verilen
degerleri gegmemelidir.

Tablo 16, Cap 6l¢iimleri arasindaki farklar

Halat anma cap1 "d" Anma capinin yiizdesi olarak cap Anma c¢apinin yiizdesi olarak
mm ovalligi ortalama ¢ap degisikligi
d<8mm 4 3
d>8mm 3 2

Tablo 16 daki degerler halat 6ziliniin tipine bakilmaksizin gecerlidir.
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1.28. Kaynaklar
1.28.1. Standartlar

1 | TS1918/1

2 | TS1918/2

3 | TS1918/3

4 | TS1918/10

5 | TSEN 10264-1
6 | TS EN 10264-2
7 | TSEN 10922
8 | TSEN 12385-1
9 | TSEN 12385-2
10 | TS EN 12385-3
11 | TSEN 12385-4
12 | TS EN 12385-5
13 | ISO 4309

1.28.2. Literatir

14

WIRE ROPE USER MANUAL
15

WIRE ROPE AND SLINGS SAFETY BULLETIN
16

RAI UNIVERSITY
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17
Casar Drahtseilwerk Saar GmbH
18
Brugg Drahtseil AG
19
RANDERS REB INTERNATIONAL
20
Stuttgart university
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